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 Vorwort

Das „Taschenbuch der Werkzeugmaschinen“ wurde für die 3. Auflage neu 
bearbeitet, um die Entwicklung und den Stand der Technik durch neue 
Beiträge und aktualisierte Kapitel darzustellen.
Neue und bewährte Autoren haben praxisorientiert die Werkzeugmaschi
nen und die Fachgebiete vorgestellt, die für deren Einsatz in der Produk
tion sinnvoll sind. Das wesentliche Ziel des Herausgebers und aller Auto
ren ist eine kurze und übersichtliche Darstellung der Themen mit 
Beispielen und Anwendungen moderner Werkzeugmaschinen für den 
Einsatz in der Fertigung.
In diesem Taschenbuch sind natürlich nicht alle Werkzeugmaschinenar
ten und deren Einsatzmöglichkeiten enthalten. Es bietet aber einen sorg
fältig zusammengestellten Überblick der modernen Werkzeugmaschinen 
mit den Fertigungsverfahren.
Dieses Buch soll Ingenieure, Techniker und Interessierte ansprechen, die 
insbesondere in den Bereichen Konstruktion, Planung und Fertigung tä
tig sind. Dazu gehören auch Studentinnen und Studenten aller Hoch
schularten, um den aktuellen Stand der Technik im Werkzeugmaschinen
bau kurz und einprägsam zur Verfügung zu haben.
In diesem Buch sind stets Frauen und Männer gemeint, auch wenn nur 
die männliche Form zur Übersichtlichkeit verwendet wird.
Das Taschenbuch ist in Bereiche gegliedert, die als Hauptkapitel auf die 
folgenden Inhalte hinweisen. Das Hauptkapitel Werkzeugmaschinen in 
der Fertigung enthält Beiträge, die für alle behandelten Bereiche gelten. 
Das notwendige Grundlagenwissen über den Aufbau und die Baugruppen 
der Maschinenarten wird im Folgenden Bereich vorgestellt. Die Eintei
lung der Werkzeugmaschinen erfolgte nach den Fertigungsverfahren, für 
die diese Maschinen eingesetzt werden. Die Kapitel der Werkzeugmaschi
nen enthalten auch Fertigungsbeispiele und Erfahrungswerte, um mög
liche Einsatzfälle in der Praxis zu erkennen.
Das Fachgebiet Werkzeugmaschinen hat für viele Bereiche der Technik 
eine besondere Bedeutung. Die Entwicklung neuer Produkte erfordert oft 
neue Fertigungstechnologien und noch leistungsfähigere Werkzeugma
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schinen einzusetzen. Neue Erkenntnisse und die Entwicklung neuer leis
tungsfähiger Komponenten in der Steuerungs und Antriebstechnik so
wie in der Spanntechnik und bei den Werkzeugsystemen sorgen für 
ständige Herausforderungen im Werkzeugmaschinenbau, mit dem Ergeb
nis neuer, praxisorientierter Maschinenkonzepte.
Der Herausgeber dankt allen Autoren für die gute Zusammenarbeit, ihre 
Zeit und die Bereitstellung ihres Wissens, die sie durch die Übernahme 
von Beiträgen geleistet haben. Allen auf den letzten Seiten genannten Un
ternehmen, die Bildmaterial und Unterlagen zur Verfügung gestellt ha
ben, danke ich ebenfalls. Für die Unterstützung durch Frau Klafki (NA
GEL), Frau Leins (INDEX), Frau Lindner (WEILER), Frau März (KASTO) 
und Frau Matthäi (DECKEL MAHO) sowie durch Herrn Schöpper (GILDE
MEISTER) vielen Dank.
Bedanken möchte ich mich auch bei den Verfassern der Fachliteratur 
über Werkzeugmaschinen und die behandelten Fachgebiete, von denen 
viele bewährte Darstellungen als Anregungen dienten.
Besonderer Dank für die sehr gute Zusammenarbeit gilt Frau Ute Eckardt 
und Frau Katrin Wulst vom Fachbuchverlag Leipzig, die sich sehr enga
giert für die Betreuung und die Realisierung dieses Taschenbuches einge
setzt haben.
Anregungen, Hinweise und Stellungnahmen zur Verbesserung des Ta
schenbuches nehmen der Herausgeber und alle Autoren gern entgegen 
und werden diese für weitere Auflagen berücksichtigen.

Burgdorf, im April 2015 Klaus-Jörg Conrad
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